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2016年5月本社及び本社工場を現在地に移転

主要設備一覧

パワーメカプレス
　　　 +
NCレベラフィーダー
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主要設備　　　　　　　加工能力／型番　　　　　　　　　　 台数 主要設備　　　　　　　　　　加工能力／型番　　　　　　　 台数

マシニングセンタ

ワイヤカット放電加工機

ワイヤカット放電加工機

ワイヤカット放電加工機

レーザー加工機

CAD/CAM

展開シミュレーション

接触・非接触型3D測定機

プレス成型シミュレーション

金型製作管理システム

400Ton  DH400～550　材料幅MAX760mm  
下）1350×2350  上）1000×2000  
板厚 0.3～4.5  板幅 50～400　コイル重量MAX3ｔ

300Ton  DH500～700　材料幅MAX760mm  
下）1200×2400  上）1100×2100

150Ton  DH330～430  
下）750×1250  上）550×700

5500(X)×2100(Y)×715(Z)　MPF2150FS　芝浦機械

2060（X）×940（Y）×820（Z）  VM940R

2040（X）×860（Y）×720（Z）  MCV860 

1260（X）×660（Y）×650（Z）  MCV660

主要取引先

株式会社ジーテクト
株式会社ワイテック
東プレ株式会社
株式会社協豊製作所
フタバ産業株式会社
ヒルタ工業株式会社
株式会社榎木製作所
一井工業株式会社
株式会社メタルテック　
福富金属株式会社　
青木電器工業株式会社
株式会社アステア

会社概要

企 業 名 株式会社 新生工業
取締役会長 浜野　正志
代表取締役 浜野　洋光
所 在 地 〒704-8161 岡山市東区九蟠800番地4
創 業 年 月 昭和57年8月
TEL & FAX 086-201-8896  (FAX)086-201-8258
資 本 金 1000万円
事 業 内 容 プレス用金型の設計・製作、
 三次元NCデータ加工、二次元CAD設計、
 ワイヤーカット、２Dレーザーカット　他
取引先銀行 トマト銀行、中国銀行、備前信用金庫

1050（X）×530（Y）×510（Z）  VM53R

600×400  α-C600iC

600×400  α-1i E

800×600  α-C800 i B

1250×1250×100  Quattro

3次元・2.5次元

FASTBLANK

HEXAGON（2.5m/8.2ft）
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